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前  言

  GB/T3103《紧固件公差》包括以下部分:
———GB/T3103.1 紧固件公差 螺栓、螺钉、螺柱和螺母;
———GB/T3103.2 紧固件公差 用于精密机械的螺栓、螺钉和螺母;
———GB/T3103.3 紧固件公差 平垫圈;
———GB/T3103.4 紧固件公差 -200℃~+700℃使用的螺栓-螺母连接副。
本部分为GB/T3103的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T3103.3—2000《紧固件公差 平垫圈》。
本部分与GB/T3103.3—2000相比主要技术变化如下:
———修改了范围(见第1章);
———更新了引用文件(见第2章);
———增加了第3章代号(见第3章);
———增加了产品等级F级(见第1章和第4章);
———增加了倒角公差(见第4章);
———增加了标准公差等级IT11和IT14,删除了IT16(见表A.1);
———增加了h13和H12极限偏差(见表A.2和表A.3)。
本部分使用重新起草法修改采用ISO4759-3:2016《紧固件公差 第3部分:螺栓、螺钉和螺母用平

垫圈 产品等级A、C和F级》。
本部分与ISO4759-3:2016的技术性差异及其原因如下:
———在规范性引用文件中,用我国标准代替国际标准(见第2章),以符合我国紧固件基础标准。
本部分还做了以下编辑性修改:
———修改了标准名称。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国紧固件标准化技术委员会(SAC/TC85)归口。
本部分起草单位:中机研标准技术研究院(北京)有限公司、山东高强紧固件有限公司、浙江海力股

份有限公司、晋亿实业股份有限公司、上海申光高强度螺栓有限公司、温岭市螺钢机械有限公司、北京汽

车研究总院有限公司、机械工业通用零部件产品质量监督检测中心。
本部分由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T3103.3—1982、GB/T3103.3—2000。
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